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[bookmark: _Toc27436]一、配质清单
[bookmark: _Toc18567]YYQW-120YQ有机热载体炉产品配置清单
	序号
	产品名称
	产品型号/规格
	单位
	数量
	产地·品牌
	备注

	一
	锅炉主机
	

	1
	锅炉主机
	YYQW-120YQ
	台
	1
	河南恒信
	

	2
	烟囱
	本体配套
	米
	9
	河南恒信
	

	3
	螺丝螺母
	M12×35
	套
	20
	河南郑州
	烟囱

	4
	烟气节能器
	JNQ-10
	台
	1
	河南恒信
	客户选配

	二
	电器系统
	

	1
	控制系统
	HXDK-10
	台
	1
	河南恒信
	触屏彩屏式

	2
	热电隅
	WRE（0-500℃）
	个
	2
	购销配套
	

	3
	电接点压力表
	Y-150（0-1.6MPa）
	个
	2
	购销配套
	

	4
	双金属温度计
	0~400℃
	块
	2
	购销配套
	

	5
	压力表弯
	厂标
	个
	2
	河南郑州
	

	三
	燃烧器系统
	

	1
	燃烧器
	配套
	台
	1
	购销配套
	燃气机

	2
	燃气阀组
	配套
	套
	1
	购销配套
	

	四
	油路系统-热源循环泵
	

	1
	热油循环泵
	2.2KW
	台
	2
	购销配套
	

	2
	注油泵
	1.5KW
	台
	1
	购销配套
	

	五
	本体配套辅机及阀门
	

	1
	过滤器
	标配
	台
	1
	河南郑州
	

	2
	油气分离器
	159mm
	台
	1
	河南恒信
	

	3
	高位油槽
	600mm
	台
	1
	河南恒信
	

	4
	低位油槽
	700mm
	台
	1
	河南恒信
	

	5
	液位计
	标配
	套
	1
	河南郑州
	

	6
	浮球液位计
	UFQ-02
	台
	1
	河南郑州
	

	7
	注塞阀
	DN15
	个
	2
	河南郑州
	

	8
	截止阀(高温)
	PN1.6 DN40
	台
	2
	河南郑州
	

	六
	锅炉产品出厂随机技术资料
	

	1
	产品质量证明书
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	2
	安装使用说明书
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	3
	制造许可证复印件
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	4
	产品总装图
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	5
	产品本体图
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	6
	产品管道仪表图
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	7
	产品地基图
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	8
	计算结果汇总表
	YYQW-120YQ
	份
	1
	河南恒信
	

	9
	监督检验证书
	YYQW-120YQ
	份
	1
	周口锅检
	

	以上全套总价合计：         元整 （￥：    .00元）

	注：


[bookmark: _Toc21572]二、技术参数：
	[bookmark: _Toc6106]燃油气导热油炉数据表

	型号
	YYQW-120YQ  

	导热油供热量
	120KW（10万Kcal/h）

	锅炉工作压力
	1.0MPa

	额定出口油温
	310°C

	额定回油温度
	290°C

	循环油流量
	9.664m3/h

	本体储油量
	0.08m3

	受热面积
	辐射
	1.936m2

	
	对流
	9.15m2

	
	换热器
	2.765m2

	热效率≥
	92.83%(油)
	92.43%(气)

	排烟温度
	203.75°C(油)
	202.95°C(气)

	设计燃料
	天然气/轻油

	燃料消耗量
	天然气
	9-15Nm3/h（最小工况/最大工况）

	
	轻油
	5-12kg/h（最小工况/最大工况）

	烟囱口径内径mm
	219

	运输尺寸（长X宽x高）mm
	1760x1172x1450

	大件运输重量/T
	1.263

	燃烧器适配规范

	名称
	型号
	名称
	型号

	输出功率
	69-168KW/h
	输出功率
	190-310KW/h

	天然气流量
	17m3/h
	轻油流量
	15-33kg/h

	天然气压力
	4-6Kpa
	建议燃油日储备
	1—3 T

	天然气供气主管径
	DN40
	主供油管路
	DN25

	燃烧机阀组口径
	DN20
	燃烧机油泵接进口径
	DN15

	电机功率
	0.15KW
	电机功率
	0.18KW

	燃烧机电源
	1N AC 50Hz 230V
	燃烧机电源
	1N AC 50Hz 230V

	配套热油泵规范
	配套电控规范
	配套补油泵规范

	型号
	LQRY40-25-160
	型号
	HXDK-10
	型号
	YCB0.6-0.6

	流量
	10m³/h
	控制范围
	320°C
	转速
	1710 r/min

	扬程
	28m
	本体结构
	箱式
	额定压力
	0.6MPa

	电机功率
	2.2KW
	固定方式
	挂式
	电机功率
	1.5KW


[bookmark: _Toc24869][image: DJI_0386(1)]三、公司简介：
河南省恒信锅炉制造有限公司始建于2006年，厂区位于河南省周口市太康县张集镇G311国道路北，距商周高速和永登高速出口1公里，生产和交通条件便利，地理环境优越，恒信锅炉是具有B级锅炉制造许可和D级压力容器制造许可的企业，公司已通过质量管理体系、环境管理体系和职业健康安全管理体系三大认证。近年来与多家科研单位和院校合作，目前主要有中船713所技术合作单位，西安交大热能技术合作单位，河南大学试点合作单位。恒信锅炉总投资9600万元，厂区占地3万多平方米，主建车间6千平方米，拥有多种大型专用生产设备，埋弧自动焊机、35mm卷板机、80mm摇臂钻床、铣边机、剪板机、卧式车床、取边机、车床、电动吊车、叉车等，公司具有B级锅炉制造资格，由专业锅炉热能团队，其中高级工程师2人，工程师助理6人，各类技术人员25人，车间技术人员206人，年生产能力4000蒸吨。主要产品：蒸汽锅炉；蒸汽发生器；热风炉，热水锅炉，导热油锅炉，压力容器，燃气锅炉，燃油锅炉，电磁锅炉，燃油气真空热水锅炉，电真空热水锅炉，相变间接热水锅炉，冷凝真空热水锅炉，供暖锅炉，洗浴锅炉、开水锅炉、烘干热风锅炉，链条炉排手烧锅炉，卧式三回程全自动蒸汽锅炉，燃油开水锅炉，燃气茶炉，电蒸汽开水锅炉，电蒸汽锅炉，电蒸汽发生器，电热水锅炉，汽水两用锅炉，燃油蒸汽发生器，燃气蒸汽发生器，电蒸汽发生器，燃油热风炉，燃气热风炉，生物质热风炉，生物质汽水锅炉，生物质蒸汽发生器，蒸汽储罐，空气储罐，分汽包，分汽缸，非标容器，木材防腐罐，木材浸注罐等系列产品，欢迎订购。
公司秉承服务客户、做百年企业的崇高精神，建卧了产品售前咨询和售后服务体系，有完善的质保档案，快速解决产品的安装、使用、维修等实际问题，给客户提供稳定可靠的技术支持。质量是企业的生命，恒信锅炉秉承品质先行的理念，让用户放心是我们对您的郑重承诺。从锅炉设备工程的设计、选型、运输、安装、检验、调试等各个环节，我们都将充分考虑到您的需求，都充分想到了您的关注。我们将坚持不懈的狠抓质量，孜孜不倦地追求完美。河南恒信锅炉制造有限公司售后服务按国家新“三包”规定执行，提供全方位的工程售后服务。在国内三十多个省一百多个市区域，执行专业的服务理念，全程待命。产品工程质量、改造升级等问题，我们都将以用户为中心全程跟踪、定期维护、定期保养，让一切问题都能迎刃而解。
[bookmark: _Toc19257][bookmark: _Toc25758]四、公司资质与产品展示
[image: e83fd3af0012f66ab9a51db0bb667f6]
[image: d31346a4d20514ea1155f212ff66b2a]
[bookmark: _GoBack][image: 最新制造许可证]


[image: ]第 1 页 共 28 页

[image: 最新质量管理体系认证]










[image: 最新职业健康安全管理体系认证][image: 最新环境管理体系认证]





[image: ]第 1 页 共 28 页

[image: DSC04458]
[image: DSC04519]
[image: DSC04474]
[image: DSC04541]


5、 [bookmark: _Toc24393]设备简介及特点
[bookmark: _Toc24291]一、概述
有机热载体炉（简称加热炉）是一种新型的供热设备，以煤、油、气为燃料及烟道气为热源，以导热油为热载体通过循环油泵强制热载体液相循环，将热量输送给用热设备后，再返回加热炉重新加热的高温、低压、节能设备，供热温度可高达340℃，而一般在工作压力1.0MPa以下，因为工作在液相状态，安全可靠。
    锅炉的安装使用应符合TSG G0001-2012《锅炉安全技术监察规程》、GB/T17410-2008《有机热载体炉》、GB50273-2009《锅炉安装工程施工及验收规范》、GB13271-2014《锅炉大气污染物排放标准》、TSG G0002-2010《锅炉节能技术监督管理规程》的要求。锅炉及系统内液相有机热载体总注入量大于5m³时，应按照TSG G0001-2012《锅炉安全技术监察规程》11.3.6.2～11.4.2的要求装设安全保护装置。
锅炉房系统设计时，应当在保证安全性能的前提下，充分提高能源利用效率，减少水、电、自用热以及其它消耗，促进热能回收和梯级利用。锅炉房设备布置时应当尽量减少管道、烟风道的长度及其弯头数量，以减少流动阻力。锅炉炉墙、烟风道、各种热力设备、热力管道以及阀门应当具有良好的密封和保温性能，当周围环境温度为25℃时，距门（孔）300mm以外的炉体外表面温度不得超过50℃，炉顶不得超过70℃，各种热力设备、热力管道以及阀门表面温度不得超过50℃。锅炉介质参数的选取应当满足使用要求，不应当使锅炉的额定出口压力和温度与使用的压力和温度相差过大。

[bookmark: _Toc21672]二、产品特性及规格
1、结构合理，技术先进，占地面积少，外形体积小，外形美观，管理简便，热效率高，具有显著的节能效果和经济效益，与国外同类产品相比，结构有独特之处。炉型有立式、卧式。
2、受热面布置合理，导热油使用寿命长。烟气排放符合国家环境保护标准GB13271-2014《锅炉大气污染排放标准》的要求。
3、温度调节精确可靠，配有完整的运行控制和安全监测装置，自动化程度高，工人劳动强度低；具有出口油温超温报警、压差报警功能；若锅炉系统有机热载体总注入量＞5m³时，还具有出口油压超压、低压、低流量报警，膨胀罐高、低液位报警，排烟温度超温报警，以及相应联锁等功能；（系统正常运行期间，司炉工应定期手动检验各安全报警装置，且锅炉正常运行时不得退出使用）

[bookmark: _Toc24013]三、结构特性
 1、 烟气流向： 
本台锅炉采用卧式结构，燃烧方式为室燃，燃料为轻油、天然气。烟气流程为：燃料在炉膛内燃烧，高温烟气通过内盘管吸热后。在内圈盘管出口进入内圈与外圈之间的通道内进行流动，形成第一回程。从内圈盘管与外圈盘管出口进入外圈与外筒体之间的通道内进行流动，形成第二回程。最后烟气经出口烟箱进入后部烟道，经过换热器后进入烟囱，最后经烟囱排入大气。
2、 结构特性与规格：
1）炉体的受热面采用内、外盘管，管子尺寸为φ57×3，内、外圈并联一起；热载体从进口集箱进入出口集箱，然后流入使用系统。
   2）内、外盘管采用φ57×3的管子制作，材料为20(GB/T3087-2008)。
   3）温度计接口、压力计接口采用DN15的接口，接管接采用φ22X4。
   4）锅炉主机为本体包装而成，内体为锅炉本体，外体为保温层。

[bookmark: _Toc27251]四、 管子流速的确定
《有机热载体炉》中推荐流速：
辐射段，V1＞2m/s；   对流段，V2＞1.5  m/s
计算结果： 内盘管为V1= 3.967m/s，外盘管为V2=3.702m/s。
[bookmark: _Toc21999]五、应用范围
有机热载体炉具有供热温高度、工作压力低、节约能源的特点，可广泛应用于多种工业加热过程。代替电、蒸汽等加热，提高生产率。
（1）、石油化学工业：聚合、熔融、缩合、蒸馏、脱H2 、强制保温。
（2）、油脂工业：脂肪酸蒸馏、油脂分解、浓缩、酯化、真空脱臭 。
（3）、合成纤维工业：聚合、熔融、纺丝、延伸、干燥。
（4）、纺织印染行业：热定型、热熔染色、焙烘、轧光、烘干、热风拉幅。
（5）、塑料及橡胶工业：热压、热延、挤压、硫化成型、轧光、喷射注机、胶浆搅拌机、传送带式烘干机。
（6）、造纸工业：干燥、波纹纸加工、轧光机、涂胶浆辊筒。
（7）、木材工业：多合板、密度板热压成型、木材干燥、汽蒸设备。
（8）、建材工业：石膏板烘干、沥青加热、沥青混凝土、乳化沥青、混凝土构件养护、干燥设备、油毡生产线。
（9）、机械工业：喷漆印花烘干、装配处理、清洗烘干。
（10）、食品工业：烘烤面包、烘干饼干、蒸煮锅、高压釜、传送带式烘干机。
（11）、空调工业：工业厂房及民用建筑采暖。
（12）、电器设备工业：轧光机、压板机、真空锅、烘干机。
（13）、炼焦工业：储气罐、混合站、分配站。
（14）、金属和铸造工业：脱脂池、磷酸盐处理设备、焙烘机（房）、砂芯烘干。
（15）、洗涤剂工业：蒸煮锅、高压釜、传送带式烘干机、脂肪分解设备、蒸馏塔。
（16）、脂肪和油漆工业：高压釜、干燥机、蒸馏罐、蒸煮设备。
（17）、汽车工业：遂道式烘房、脱脂浴池、磷酸盐处理设备。
（18）、碳素工业：石墨电极、碳素制品、沥青溶化、混捏锅加热、挤压成型。

[bookmark: _Toc549]六、工艺流程
有机热载体炉供热系统，根据实际情况可设计不同的工艺流程。本工艺流程组成：
⑴、注油：向系统注入导热油，油源由外部或储油槽提供。
⑵、主循环：载热体加热油炉获得热能后向用热设备供热，由循环油泵、热油炉、用热设备、油汽分离器、过滤器及其连接管道、阀门组成。
⑶、冷油置换：紧急停炉时为防止炉管内导热油过热，关闭系统阀门，打开置换阀门，由膨胀槽、油气分离器、油炉及其连接管道将油炉内的热油置换到储油罐内。
⑷、溢流、排气、膨胀槽的过剩油液通过溢流管自动流入储油槽、膨胀槽，储油槽的气体分别由放空管通至安全区。
⑸、温度、压力、压差显示。表示系统内导热油循环情况，反映供热系统工况正常与否。
⑹、辅助排汽：当导热油初始脱水阶段，气量较多时，可经辅助排气阀门及管线进行辅助排气，此时应关闭膨胀槽上的放空管阀门，以免导热油被气冲走，从放空管喷出。加热炉正常工作时，关闭辅助阀门打开放空管阀门，系统内产生的微量气体，通过油气分离器经排气管排出。
⑺、旁路：在停止向用热设备供热时开启旁路阀门，起旁路循环作用。正常工作时关闭旁路阀门，膨胀管起导热油热膨胀溢流和自动补偿作用；
当锅炉及系统有机热载体总注入量大于5m3时，应当按《锅炉安全技术监察规程》11.3.6.2~11.3.6.6条的要求装设安全保护装置。
1、火焰加热炉的炉膛配有惰性气体灭火系统，一般为氮气，供气系统用户自理，要求进气压力为0.6 MPa.
2、锅炉具有出口油温超温报警、压差报警功能；若锅炉系统有机热载体总注入量大于5m³时，还具有出口油压超压、低压、低流量报警，膨胀罐高、低液位报警，排烟温度超温报警，以及相应联锁等功能；（系统正常运行期间，司炉工应定期手动检验各安全报警装置，且锅炉正常运行时不得退出使用），闭式膨胀罐还应设超压报警装置。报警并与加热装置联锁，及时切断加热装置。

[bookmark: _Toc2224]七、安全控制
本锅炉具有超温、低压、超压、低流量报警控制；
1）超温报警控制：热电偶，接口PN16，DN15；
2）差压报警控制：差压报警装置，接口PN16， DN15；
3）出口超压报警控制：电接点压力表，接口PN16，DN15；
4）低流量报警控制：流量传感器，接口PN16，DN125

[bookmark: _Toc3580]八、主要设计依据
1、TSG G0001-2012《锅炉安全技术监察规程》；
2、GB/T17410-2008《有机热载体炉》；
3、受压元件强度校核符合GB/T16507.1～16507.8《水管锅炉》；
4、GB50211-2004《工业炉砌筑工程施工及验收规范》；
5、GB13271-2014《锅炉大气污染物排放标准》；
6、TSG G0002-2010《锅炉节能技术监督管理规程》；
7、TSG G0003-2010《工业锅炉能效测试与评价规则》；
8、GB24747-2009《有机热载体安全技术条件》等。
9、GB50273-2009《锅炉安装工程施工及验收规范》
10、GB24747-2009《有机热载体安全技术条件》等；
11、NB/T47055-2017《锅炉涂装和包装通用技术条件》等。
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[bookmark: _Toc29023][bookmark: _Toc20335]八、安全、质量保证措施
[bookmark: _Toc19102][bookmark: _Toc4151]1、安全保证措施
生产必须安全、安全促进生产，坚持文明安全生产是施工质量。施工工期的重要保证。 
（1）工地除设专职安全员外，坚持贯彻生产必须管安全的原则，安排和检查施工任务的同时必须安排检查安全工作。 
（2）在向施工班组下达任务时，必须下达书面的安全措施交底。扼要说明施工中的安全要点，班组长必须每日班前口头进行安全提示。 
（3）任何人不戴安全帽不得进入现场，违者安全员和任何职工均可劝其退场。现场施工工人要做到安全防护用品齐全，不穿戴劳保防护用品补得进入现场施工。 
（4）高空作业必须系安全带，起重设备、钢件连接要有可靠的安全缆绳设施以供挂安全带之用。 
（5）起重运输作业的设备、索具符合规定，作业要符合规程，施工用架子脚手要安全可靠，并架设攀登扶梯。 
（6）临时动力用电要有符合要求的临时配电箱，一切设备均有良好的防雨措施，电气设备可靠的接地和露电保护器，不准一闸多用，并由专人维护。 
（7）认真做好防火工作，气焊不得使用火绳，下班后检查扑灭一切火源、氧气、乙炔气、油料等易燃物品要分别粗放，施工材料按规定整齐码放，不得占用排水及通行通道。 
（8）坚持文明施工，施工现场经常保持整洁，有条理。 
（9）加强安全教育，作业时精力集中，不得闲谈打逗或擅离职守。 
（10）遵守建设单位有关规定，对违反规定、乱干、蛮干、不听劝阻者，要追究责任，甚至调离本地施工工程。
[bookmark: _Toc29108][bookmark: _Toc5385]2、质量保证措施
（1）严格遵照《特种设备安全监察条例》、《锅炉压力容器制造监督管理办法》、《锅炉压力容器制造许可条件》及《蒸规》等法规和相关标准进行制造和检验。
（2）有锅炉、机械加工、焊接、无损检测等相关专业工程师技术人员30余人。同时有持证焊工43人，无损检测人员6人。
（3）生产设备有卷板机、行车、弯管机、弯管放样和检测平台、钻床、螺纹管机订、自动焊机、焊机、焊材烘工设备、机加工设备等50余台套。主要检验和试验设备有：水压试验泵、空压机；材料试验机、V型缺口冲击试验机及投影仪、化学自动分析仪、X光探伤机、超声波探伤机等20余台套。完全能满足生产和检验需要。
（4）有完整健全的《锅炉质量手册》及程序文件、作业文件管理制度和质量岗位职责等质量安全文件。企业不断加强质量管理，强化生产、工艺、焊接、理化试验和无损检测等方面的质量监督和检验工作，确保出厂产品优质。
（5）认真做好售后服务工作，积极处理和解决用户反馈的质量问题，为用户排忧解难。
（6）严格按规范标准对设计图纸进行设计评审，并经由省特设部门审查签章批准后投产。
（7）我方承诺提供完整的技术文件及图纸资料。

[bookmark: _Toc31775][bookmark: _Toc27029]九、售后服务承诺
[bookmark: _Toc22905][bookmark: _Toc21871]1、服务体系
我们的服务宗旨是“为客户提供真诚、优质的服务”。我们保证对客户诚实守信、服务周到并且致力于不断提高服务质量，提高用户满意度。
[bookmark: _Toc4153][bookmark: _Toc26214]2、售前服务  
(1)耐心向用户详细介绍产品及质量情况.                       
(2)为用户提供技术咨询，包括产品的使用与维修，产品的装配、使用特性等技术问题，凡用户需要提供服务的，公司将派出最好的工程技术人员为客户服务与技术咨询。
(3)公司设服务热线为用户解答各种有关产品方面的问题。
[bookmark: _Toc14936][bookmark: _Toc31300]3、售后服务
（1）用户使用我公司产品出现质量问题时，接到客户投诉要求在2小时内答复，如电话沟通不能解决问题（客户不配合除外），服务人员可根据实际情况到现场解决问题。
（2）处理问题发生的一切费用（质量问题公司），全部由本公司承担(需方人为操作除外)。
实行“产品质量负责人制度”。在合同签定后，从产品制造、入库、发货到安装、试运行，进行定人负责，提高工程质量。
[bookmark: _Toc23918][bookmark: _Toc24693]4、规范化的服务标准
（1）售前、售中提供详尽热情的咨询服务
（2）上门调试，示范性指导使用，保证提供完善的技术指导、操作培训
（3）为每个客户建立独立的用户档案卡，实行定期跟踪服务。 
[bookmark: _Toc9436][bookmark: _Toc11155]5、星级服务1、2、3、4模式
1）即一个结果：服务满意 
2）即二个理念：带走用户的烦恼，留下创新的真诚
3）即三个控制：服务投诉率小于万分之一，服务遗漏率小于万分之一，服务不满意率小于万分之一
4）即四个不漏：一个不漏地记录用户反映的问题；一个不漏地处理用户反映的问题；一个不漏地复查处理结果；一个不漏地将结果反映到设计、生产、经营部门。
[bookmark: _Toc1757][bookmark: _Toc7786]6、技术服务与联络
1）公司指派技术人员赵春辉先生为技术服务责任人。   
2）提供的技术支持包括：投标文件中技术解释工作、生产过程中联络工作、现场指导产品安装及调试、关于产品疑难问题解答。
[bookmark: _Toc8578][bookmark: _Toc6379]7、组织保证
我公司对每一用户专门成立项目部，由专人负责、跟踪处理、协调项目在制造过程中出现的一些问题，各责任人员对出现的问题必须随时报告。
[bookmark: _Toc10628][bookmark: _Toc27408]十、厂区环境
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[bookmark: _Toc9426][bookmark: _Toc5791]十一、公司寄语
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本清单给贵公司选择参考
部分零部件因供货因素，设备参数以实际出厂设备参数为准！
我们讲秉承客户至上的原则，在确保技术，质量的同时，为客户朋友提供售前售后等全方位的服务，解决客户的后顾之忧，将以耐心，诚心热情的态度服务每一位客户！
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